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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(S) Beschichtungssystem mit unidirektionaler Molchtechnik 

@ Die vorliegende Erfindung betrifft ein Beschichtungssy- 
stem fur die automatisierte Beschichtungstechnik. Ein 
derartiges Beschichtungssystem besitzt eine Vielzahl von 
Beschichtungsstoff-Vorratsbehaltern und ein mit diesen 
Vorratsbehaltern uber eine Beschichtungsstoff-Leitung 
(11, 11', 9) verbundenes Applikationsorgan (15) zum Auf- 
tragen des Beschichtungsstoffes auf einen Gegenstand. 
In der Beschichtungsstoff-Leitung (11, 11', 3, 9) ist ein Be- 
schichtungsstoff-Wechselsystem (4) angeordnet, um zwi- 
schen den verschiedenen Beschichtungsstoff- Vorratsbe- 
haltern auf die Beschichtungsstoff-Leitung (3, 9) umzu- 
schalten. Weiterhin ist in der Beschichtungsstoff-Leitung 
(3, 9) eine Molch-Einsetzstation (4) angeordnet mit der 
ein Molch (Verdrangerkorper, 8) in die Beschichtungs- 
stoff-Leitung (3, 9) eingesetzt werden kann. Dieser Molch 
wird uber eine Molch-Entnahmestation (6) wieder ausder 
Beschichtungsstoff-Leitung (3, 9) entfernt. Erfindungsge- 
maR weist die Molch-Einsetzstation (4) ein Molch-Einsetz- 
magazln (5) auf, in dem eine Vielzahl von einzufugenden 
Molchen (20-25) aufbewahrt und fur den Einsatz in der Be- 
schichtungsstoff-Leitung (3, 9) bevorratet werden kon- 
nen. 
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Bescfareibung 


Die vociiegcnde Brfindung bezidit sich auf ein BcscMch- 
tungssystem fUr die autdnadsi^e Beschichtung von Ge- 
genst&ideD sowie auf ein Vafahcen zur aiitDtnatisieitiea Be^ 
g^>ff'*'^'"^g von Gegens^nden. Derartige Beschicfatungssy- 
steme und Bescfaichnmgsveif abien wcfden im gesamtea Be- 
rcich der Produkdon von Gegens^ndoi, 1)eispielsweise in 
der Automobilindustzie, eingesetzt 

Id dear automalisiertBD BescMchtungstechmlc spielen da- 
bd sdmcllc und umwellfteundliche Beschichttmgsstoff- 
Wechsel eine gioBe Rolle. Dazu muB im allgemeinen eine 
BescfaichtuzigsBtoff-LeituDg, die die bisher aufgebrachte B&- 
schichtUDg zu einem Applikalionsaigan, beispielsweise ei- 
aa Sprilhpistole, befdrdert hat, cntlccrt, gerdnigt und niit 
dem BescMchtupgBStofiT eines folgend au&ubringenden 
Faibtons befUllt weiden. So sind z. B. in der Automobilin- 
dustne Beschichtungsstoff-Wechs^ in kiiizester Zrat mil 
goisgen Besdaichtungsstoff- und Spaimittelvedusten ge- 
f<xderL Gleichzdtig werden hohe Anfordeiungeo an die ex- 
akte Dosiemng der au&ubringeDdeii BeschichtuDgsstofib 
gesteUt, um entsprecheDde Beschicfatungsstoff-VBrliistB zu 
bzw. zu verhindenL 
Es ist aus dem Stand der Ibchnik bekannt, zur Beschich- 
tiingsstoff-Biiispaning in der BescfaichtUDgstBchiiik Mdlche 
(VeEdrgngerkdipra) einzusetzen, HierfUr kommen grund- 
sStzlidi zwei verschied^ Betnebsarten in Rage: 

Zumdnen kann derMolch von dem auficubringendenBe- 
schichtungsstofP nacb vome in Ricbtung des ZerstSubers ge- 
achoben und doit in einem ^^otiL aus dem Besdrichtungsr 
Btofifstroxn entfemt werden bzw. der BescMchUrngssstoff- 
Strom um den Molch herumgeleitet werden und eret bd Be- 
schichtungs-Ende durch dn ScMebeniBdimn an seinen Aus- 
gangsort fiber dieselbe Leitung zuriickgedriickt werden. Da- 
bd y^rtn der in der LdniQg befindliche Beschichtupgsstoff 
durch Zuriickschiebcn in eine Ringleiomg bzw. in deo Be- 
scHchtungsstoff-Behaiter wiedeigewonnen werden. Da- 
durch werden mcht veibraiKhte BeschicbtungsstoffiBStB in 
der Bcsdiichtungsstoff-Ldtung wiedragewonnen und der 
BescMchtungsstoff'Verlust rmnimierL 

Zum anderen ist es auch mSglicli, dieBesdnchtungsstofif- 
Ldtiing zum Zerstauber mit einer vckbestunmlen Besdrich- 
tungssloff-Menge zu bcfUUcn und vor Beschiditungfr-Ende 
den nodi in der Ldtung befindlichen Beschichlungsstaff 
durch Start eines Moldies nach vome zu sdaieben, Der 
Startzdtpunkt des Moldies word dabd so gewShtt, daB die 
verbldbende Besdaichttmgsstoflf-Menge in der Beadiichr 
tungsstoff-Leitung vor dem Molch zum >foUenden des Be- 
scbiditungsvorgangBs geiade aiisidcht 

Der Molch wird dabd mit einem Schiebemedium rQck- 
Bcitig beaufschlagt, so daB der Molch mit dem vor ihm be- 
findlichen Bcschichtungsstoff in Richtung des j^likati- 
onsorgans gedrQckt wird, Bd Beschichtimgs-Ende ist folg- 
lich die Beschidatiingsstoff-Ldtung hinter dem Molch mit 
dem Schiebemedium geflJllt Der Molch wird dann mittds 
eines anderen Schiebemediums durch die BeschichUings- 
Btoff-Ldtung an scinen Ausgangsort zurOckgcschoben und 
bdm nfichsten Besdrichtungszykhis wied^ eingesetzt. 

Ein deraitiges Verfehren offenbait beiainels^veise die 
DE 197 42488 Al. In diescr Druckschrift wild ein Be- 
schiditungssyst«n beschrieben, das unmittclbar hinter dem 
Beschichtuiigsstofif-Wechsler in FhiBrichtung des Beschich- 
tongsstoffes und unmittelbar vor dem Applikationaorgan je- 
wcDs dne Molchstaticai aufweist, in der ein Molch in den 
Beschichtungsstoff-RuB eingorUckl bzw. aus dem Be- 
sdricbtungsstoff-FluB ausgeriJckt weiden kami. Der Molch 
dient dabei dazu, die ben5tigte Beschichtungsstoff-MengB 
rOckseitig abzuschlieBen, so dafi gegebenenfialls d^ Molch 


10 


15 


20 


2S 


fiber ein Dnicktnedum oder auch, wie dort offen'bart, fiber 
dai nfichstoi BescMchtungsstoff in die vor dem Applikali- 
ODSoigan befindliche, als Ventil ausgcbildete Mblchstalion 
gcschobcn werden kann. In dieser Druckschrift wild der 
Molch zwischen den bdden Molchstation bestSndig hin- 
und heri)ewegt Folgiich muB der Molch immer wieder 
duidi die BescMchnangsstoff-Ldtung vot dsi vor dem .^xp- 
likatiwisorgan befindlichen Mblchstalion in die hintCT dem 
Beschichtungsstoff-Wechsler angeoidnete Molchstation zu- 
riicldransportiert werden. Der Molch vedSBt daher ^e Be- 
schichtungsstoff-Leitung zu kcincm Zei^unkt und setzt den 
Einsatz dues besonderen Druckmediums entweder in Rich- 
tung des AppHkationsorgans oder zum Rttcktran^xxt des 
Molches in seine AusgangspositioQ voraus. 

Nachteilig hieran ist, daB fiir den Rticktransport des Mol- 
ches in jedemFalle dne gewisse Zeit erfoiderlich ist, so daB 
der Beschichtungstakt duich diese To^hase. wShrend der 
kdn Beschichtungsstoff applidol werden kami, verliSingeit 
wird. Der in dCT DE 197 42 488 Al dngesetzte Molch un- 
terliegt durch die vielmalige ffin- und Hcrbewegung dnem 
hohen VerschldB, so daB seine Reinigungs- und Dichtwir- 
Inmg im Laufe der Zdt nachlSBt und Beschichtungsstaff- 
Vcrsdilcppungen zwischoi dnzehaoi Beschichtungszyklen 
auftretenkdonen. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es dahei; ein Be- 
schichtungssystem und ein Beschichtungsverfahren zur ^fer- 
fUgung zu stellen, mit dem die oben genannteo Nachtdlc 
vermieden werden kSnnen und dne rasche, dnfacbe, zuver- 
ISssige und kostengfinsdge Beschichtung von GegenstSnden 
30 duichgefUhit weidra kaniL 

Dicse Aufgabe wird durch das Beschichtungssystcm nach 
dem Obcrbcgriff des Ansprudis 1 und das Vcrfahren nadi 
dem Obeibegriff des Anspruchs 7 jeweils in \ferbindung mit 
ihien keunzeichnenden Merkmalen gd3st 
as Der bisherige Einsatz der Molchtechnik setzte nach dem 
Stand der Ibchnik immer dnen SpCflvorgang wShrend des 
Beschiditungsstoff-Wechsels voraus. AuBmiem muQte der 
Molch immer wieder in seine Ausgangsposition gdiracht 
^vodea und wurde lediglich au%rund auftretcnden Ver- 
40 schldBes von Zdt zu Zeit ersetzL 

Das erfindungsgemSBe Beschichtungssystem debt im 
Gegenaatz zum Stand der Tbchnik zusMtzlich zu einer Viel- 
zahl von Beschichtungsstoff-Vocratsbehaitem, dnem Be- 
Bchichtungsstoff-Wecbselsystem und dnem mit diesem fiber 
AS eine BesduchtuQgssstQff-Leitung verbundoirai Applikali- 
onsaigan wdtezfain eine in der Beschiditungsstofir-Ldtung 
Wntci dem Beschichtungsstoff-Wechselsystem angeoidnete 
Mblchdnsetzstation sowie eine unmittdbar vor dem .^;>pli- 
katioDsoEgan in der Besdnchtungsstoff-Ldtung angeocd- 
SO nete Molchnntnahm'^^"" voraus. Im Gegensatz zu dem 
oboi genannlm Stand der Tbcbnik handdt es sich bei dc? 
Mblctaeinselzstatidn und der Moldientnabmestation nicht 
-[^ gilrh um ein \feDtil, mit dem dn Molch aus der Mitte ei- 
ner Ldtung in eine exzentciscbe Podtion ausgeriickt bzw. 
eiogerQckt werden kann, ohne daB der Molch jemals die Be^ 
sdiichtung^stofif-Ldtung verlfiBt, oder in dem da: Qua- 
schnitt dear Bescbichnuigsstoff-Ldtung erwdtert ist, son- 
dem die Mbkbeinsetzstadon dient dem Einfiigen eines Mol- 
ches in die Besdnchtungsstoff-Ldtung, der zuvor in dieser 
nicht voriianden war Bd artsprechMid groBer Unge bzw. 
groBem Vokimen der BescMchtui^stoffldtung ktenen in 
Abstflnden auch mehrere Molche eingebracht weiden, so 
daB sich mehiere Molche, bcaspielsweise durch yerachie- 
daie Beschichtungsstoffe geUKnnt, in der BescfaichUrngs- 
stoffleitung befinden. In gleicher Weise wild durcfa die Mol- 
chentnahmestatiCTi der Match voUs^ndig aus der Beschicb- 
tungsstofif-Ldtung entDommBn. Weiteriain weist die ^Ich- 
dnsetzstadon dn Molchdnsetzmagazin auf« in dem euae 
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Vielzahl von einzufugendea Molchen aufbewahrt werden 
kdnnen. Dadurch ist es nunmehr moglich, beispielsweise 
Einwegmolche zu verwenden, die aus dem Molcheinsetz- 
magazin jeweils neu in die Beschichtungsstoff-Leitung auf 
der Ruckseite eines in der Beschichtungsstoff-Leitung be- 5 
findlichen Beschichtungsstpffes eingesetzt werden konnen. 
Diese Molcfae werden dann ihrerseits riickseitig mit dem da- 
nach aufzubringenden Beschichtungsstoff beaufschlagt, der 
dann als Druckmedium dient. Damit werden die Molche zu 
der Molchentnahmestation befoidert und dort aus der Be- lO 
schichtungsstoff-Leitung voUstandig entnonunen. Im FaUe 
von Einwegmolchen werden diese dann entsoigt. Gerade die 
Verwendung von Einwegmolchen, die sogenannte Pfennig- 
artikel darsteUen, ermoglicht es, eine konstante optimale 
Reinigungswirkung zu erzielen, da diese aufgrund der nur 15 
kurzfristigen Benutzung keinem VorschleiB unterliegen und 
so die Reinigungswirkung immer gleichmaBig und. voUstan- 
dig gegeben ist. Dadurch konnen gesichert Beschichtungs- 
stoff- Verscfaleppungen vennieden werden. Weiterhin wird 
eine Reinigung des Molches bzw. Instandhaltung des Mol- 20 
ches verinieden, wodurch sich weitere Kpsten- und Zeiter- 
spamiseffekte ergeben. 

Es soli hier darauf hingevviesen werden, daB unter Be- 
schichtungsstoff jegliche Art von Prpdiikten, beispielsweise 
Lacke pder Ahstrichstpffe, die eine Beschichtung eines Un- 25 
tergrundes mit speziAschien Eigensphaften ergeben, verstan- 
den werden soil, beispielsweise auch Klar^cke, Farblacke 
und dergleichen (s. ROMPP Lexikpn Lackei und Druckfar- 
ben, Stichwort "BeschichtungsstofirVThieme-Verlag 1998). 

Bei dem hier vorgeschlagenen unidirektionalen Mplchsy- 30 
stem ist weiterhin kein besonderes Druckmedium erforder- 
lich, da der Molch nicht in der Beschichtungsstoff-Leitung 
zuriicktransportiert wird. Stattdessen werden immer ausrei- 
chend Molche in dem Molcheinsetzmagazin beyorratet. 

Die Molchentnahmestation kann vorteilhafterweise auch 35 
ein MolchkoUektormagazin aufweisen, in dem eine Vielzahl 
von entnommenen Molchen aufbewahrt werden konnen. 
Diese Molche konnen daiin entweder magazinweise zu dem 
Molcheinsetzmagazin transportiert werclen oder auch tiber 
eine separate Leitung zu dem Molcheinsetzmagazin gescho- 40 
ben werden. Dadurch ist es moglich, die Molche im Kreis- 
lauf zu fuhren, wobei jedoch vermieden wird, daB die Mol- 
che immer wieder iiber die Beschichtungsstoff-Leitung 
selbst in ihre Ausgangsposition gebracht werden mussen. 

Bei dem erfindungsgemaBen Beschichtungs system und 45 
dem erfindungsgemaBen Beschichtungsverfahren wird also 
ein unidirektionaler Transport der Molche realisiert. 

Dadurch eigibt sich eine Taktverkiirzung fur das Be- 
schichtungsverfahren, da der Rucktransport durch die Be- 
schichtungsstoff-Leitung eingespart wird. 50 

Weiterhin ist fur die Beschichtungsstoff-Leitung kein 
Spiilvorgang mehr erforderlich zwischen einzelnen Be- 
schichtungsstoff- Wechseln, so daB der Spiilmittelverbrauch 
und der PreBluftverbrauch verringert werden konnen. Da 
das Spiilen und Andriicken des neuen Beschichtungsstoffes 55 
entfallt, wird auch hieraus eine Zeiterspamis realisiert, da 
nunmehr das Andriicken des neuen Beschichtungsstoffes 
und das Dosieren des aktuell aufzutragenden Beschich- 
tungsstoffes gleichzeitig erfolgt. 

Bei der vorliegenden Erfindung dient also der jeweils 60 
nachste aufzutragende Beschichtungsstoff als Druckme- 
dium und der Molch abdichtend als Trennmedium zwischen 
den einzelnen Beschichtungen und auch als Rcinigungsor- 
gan fiir die Beschichtungsstoff-Leitung, um Beschichtungs- 
stoff- Verschleppungen zu verhindem. 65 

Das erfindungsgemaBe Beschichtungssystem ist insbe- 
sondere mit der hcrkommlichen Dosiertechnik problemlos 
kombinierbar, da hierbei die Dosierung vollig unberiihrt von 


dem Einsatz eines Molches erfolgt. Beispielsweise kann 
eine Dosierpumpe und/oder ein Beschichtungsstoff-Druck- 
regler und/oder ein Beschichtungsstoff-Mengenregler ent- 
weder vor der Molcheinsetzstation oder nach der Molchent- 
nahmestation angeordnet werden. 

Fiir den Bereich zv/ischen der Molchentnahmestation und 
dem Applikationsorgan kann weiterhin eine herkommliche 
Reinigungsvorrichtung fur die Beschichtungsstoff-Leitung 
vorgesehen werden. Dieser Abschnitt der Beschichtungs- 
stoff-Leitung ist im Verhaltnis zur gesamten Beschichtungs- 
stoff-Leimng jedoch nur kurz, so daB der Spiihnittel- und 
PreBluftverbrauch nur gering ist. Als Applikationsorgan eig- 
net sich insbesondere ein Spruhoigan, wie beispielsweise 
ein Zerstauber. 

Vorteilhafte Weiterbildungen des erfindungsgemaBen Be- 
schichtungssystems und des erfindungsgemaBen Beschich- 
tungsyerf ahrens werden in den abhSngigen Anspriichen be- 
schrieben. 

Im folgenden werden einige Beispiele eines erfindungs- 
gemaBen Beschichtungssystems beschrieben werden. Es 

zeigen: 

Fig. 1 ein Beschichtungssystem und 
Fig. 2 ein weiteies Beschichtungssystem. 
Fig. 1 zeigt ein Lackiersystena mit zwei Stichleitungen 
li, 11', die als Fari^zuleitungen von Farbvorratsbehaltem 
und/oder als Verbindungsleitung dienen zu einem herkomin- 
lichen Farbwechselsystem, dessen Farbanschlusse langs ei- 
ner Ringleitung angeordnet sind. Diese beiden Farbzuleimn- 
gen 11, 11' sind mit einer einzelnen Farbleitung 3 verbun- 
den, wobei die beiden Farbzuleitungra 11, 11' wahlweise 
iiber eine in der. Hgur nicht extra dargesteUte Ventilanord- 
nung mit der Farbleitung 3 vefbindbar sind. Die Farbleitung 
3 fiihrt von den beiden Farbzuleitungen 11, 11' tiber eine Do- 
sierpumpe 13 und einen Farbdruckregler 14 zu einem Zer- 
stauber 15. In der Farbleitung 3 ist unmittelbar nach dem 
nicht dargestellten Farbwechsler bzw. den beiden Farbzulei- 
tungen U, 11' eine Molcheinsetzstation 4 eingefugt. In die- 
ser Molcheinsetzstation werden einzelne Molche 20 bis 25 
aus einem Molcheinsetzmagazin 5 in die Farbleitung 3 
nacheinander jeweils zwischen zwei Farben eingefugt. Die 
Molcheinsetzstation 4 verfiigt weiterhin tiber eine Farbruck- 
leimng 12 zur Ableitung (Wiedergewinnung oder Entsor- 
gung) von Farbresten, die nicht zur Beschichtung benotigt 
werden. 

Unmittelbar vor der Dosierpumpe 13 befindet sich in der 
Farbleitung 3 eine Molchentnahmestation 6, in der einzelne 
Molche 26 bis 31 aus der Farbleitung entnommen und in ein 
Molchentnahmemagazin 7 transportiert werden. 

Das Molchentnahmemagazin 7 kann so ausgefiihrt sein, 
daB es auch von der Molchentnahmestation 6 abnehmbar ist 
und an die Molcheinsetzstation 4 ankoppelbar ist. In diesem 
Falle konnen verwendete Molche 26 bis 31 magazinweise 
zu der Molcheinsetzstation transportiert und dort als Molche 
20 bis 25 wieder verwendet werden. 

Auch die Molchentnahmestation 6 und der Zerstauber 15 
verfugen iiber Farbriickleitungen 12' bzw. 12". 

Soli nunmehr mit einer ersten Farbe beschichtet werden, 
so wird zuerst aus einer der Farbzuleitungen 11, 11' eine er- 
ste Farbe 10 in die Farbleitung 3 eingebracht. Dabei wird die 
Menge der eingebrachten Farbe 10 so bemessen, daB diese 
fur den Beschichtungsvorgang ausreicht. Unmittelbar im 
AnschluB an die Farbe 10 wurd dann ein Molch ( Vordranger- 
korper) 8 eingebracht, der die Farbe 10 rUckwartig ab- 
schlieBt. Der Molch wird dann aus den Farbzuleitungen 11, 
11' mit der darauffolgend aufzubringenden zweiten Farbe 9 
beaufschlagt. 

Die Dosierpumpe 13 und gegebenenfalls ein Vordruck 
aus einer der Ringleitungen 11 oder 11' befordert nun die 
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Farbe 10 in Richtung des Zerstflubers, gefolgt von Molch 8 
und Farbe 9 . S<*ald die ben^gte Mcnge an zwdtor Farbe 9 
in dcr Farbleitung 3 sich bcfindct, wird em wdtero Molch 
in der Molcheinsetzstation 4 aus dcm Molcheinsetzmagazin 
5bdi©Faiblatimg3eiiigefligtI>iesljedButet,daBdieMol- 5 
che jeweila vollatflndig in die Faibleitting 3 eiugefiigt und 
aus der Farbleitung 3 wieder oitnonimen werden und nidit 
Ifidigiidi zwischen zwei Positionen (Bperrend und nicht 
sperrend) innerfwlb dBrFaibleitiing 3 in dear Art einerVentil- 
fiaaklionhin- und hei*6wegt werden. 

Elg. 2 zeigt ein weiteres Bcispicl cines erfindungsgema- 
Sea Lackicrsystems. Dabd sind Shnliche Bestandtdle nnt 
gbichenBezugszachen beaceichnet, so dafi deien Besdard- 
bung hier weggdassen wird. Im Unteischied zu dem System 
aus Fig. 1 Bind nunmehr zwischen dear Molcfaentnahmesta- i5 
tion 6 und dcm ZcrstSubcr 15 keine Dosierpumpe und kdn 
Faib-DnickieglBr angeoidnet \^elniehr befinden sich in je- 
der der ais Stichleitung bzw. Ringleilung eingesetzten Faxb- 
zuleitung 11, 11' jeweils cine cigene Dosierpumpe 13, 13' 
und<dndgraerFarbdnickrBgUa:14.14*.3ndieserZdchnung 20 
ist aiich die Farb wechsolstaticai dadurch angedeutet. daB die 
beaden Parbzuleitangen U, 11' in RuBrichtung der Parte 
hinter den Dosicrpumpen 13, 13' zu dner einzigen Farblei- 
tung zusaininengcfflhrt wctdaa. Die weiteren Elemente smd 
dieseabenwieinElfrl. " 

Bei dem in Fig. 2 dargestellten BeisEneL wird in gleidier 
Wdse an Molch zwischen die cinzelnai Farben, bdspiels- 
weisc zwischen die erste Farbe lOunddie zweiteFarbe9dn 
Molch 8, eingeffigt Die dureh das SprOhoigan IS aufeutra- 
gende Farte wird nunmehr diirch die jewealige Dooer- 30 
pumpe 13 bzw. 13' in Richtung des Sprtthcagans 15 gc^ 
drUckt, wobd die zweiteFarbe9 fOrdCTtMoldiSunddie er- 
ste Faite 10 als Schiebemedium vesrwendet wird Der Molch 
8 hat dabei wiedenim die Ftmkd<« eines Ttenmnitlels und 
Rcinigungsorgans. . ^ 

Au ch hier kdnnen wiedcnnn die Molche 26 bis 31 «xtwc- 
der maga2dnweise Oder mjer Bine hier nicht dargesteUte n^ 
f arbfiihrende Ruckleitung ru dem MolcbeanaetT Tnq g arin 5 
transpOTticrt wciden. Altemativ ist auch eine Entsoigung doc 
jeweiligen m der Molchcotnahmestation 6 aus d^ Farblei- ^ 
tung 3 entnommenen Mblche inflglidi, Es bedarf hierkeines 

Molcheskollektors?. 

Das erfindungBgemSBe System und das crfindungsge- 
maBc Vcrfahren eigneo sich fOr jcde Art vonBcschichmngs- 
stofiPen, aiKii narlacken oder Faiblacken. Es emiSglid^ 45 
nen sehr wirtschaftlichen und veriustarmBnUmgang niitden 
eingesetzten Beschichtungsstoffoi, den eingesetzten Spfll- 
mittehi und dor FreBluft Insbesondcie kOnncn <fie TWctzei- 
ten far einzehie BeschichtungszykiBa eriaeblich veiringert 
weiden, da nurnochkurzeZedtspannenbenetigt werden, um SO 
die farbefllhicnden Elemente 11,U', 13. 13'. . . zwischen d«i 
Lackzuleitungcn 11. 11' und dem Zerstauber 15 mitteils 
SpUhnittel unter PreSluft in gedgneter Weiae zu reimgen 
(hier daher nicht daigestellt). ^ 

PatentansprUche 

1, BescMchtungssystem fUr die autximatisiertB Be- 
scbichtungstechmk mil 

dncr N^elzahl voa Beschichtungsstoff-Votralsbehai- « 

temund . 
dnem nrit diesen fiber eine Beschichtungsstoff-Leitung 
veibundenen Applikationstxgan zum Auftragen des 
Beschichtungsstoffes auf ein«i zu bcschichtenden Gc- 
gcnstandsowic . ® 

nundestens einem in der Beschichtungsstoff-Leitung 
angeordneten Besdaichtungsstoff-Wechselayatem zur 
Umschaltung der Beschichtungsstoff-Leitung zwi- 


schen verschiedenen Besch icht u n gsstic^-'^ faTHtfih e hHl- 
tem, dncr in Bcschichnmgsstoff-FluBrichtung hinter 
dan ndndestens eincn BcschichttingBloff-WechscIsy. 
stem in der Beschichtungsstoff-Leitung angeordneten 
Molcheinsetzstation zum EinfUgen mindestens eines 
Molchea OferdrSngerkaipers) in die Beschichtungs-. 
Btoff-Ldtung sowie 

dner in der Beschichtungsstoff-Ldmng vor dcm App- 
likatiansotgan angeordneten Mblch mtn a hin estalion 
zur Enfniihrne yon Molchen aus der Besctdchtunga- 
Btoff-Ldtung, 

dadurch gekennzdchnet, daB die Molchemsetzstauon 
dn Molcheinsetzmagazin zur Aufbewahrung eincr 
Vielzahl von einzufiigenden Molchen aufweist 

2. Beschiditungssystem nach cinon dcr voAcrgehen- 
den Ansjaitohe, dadurch gdcranzdchnet, dal3 die Mol- 
chentnahmestation ein MolchkollBklonnagazin zur 
Auftewahrung einer Vielzahl von eninomnaenen Mol- 
chen aufweist 

3. Bcschichtungssystem nach einem dcr voriaergehen- 
den AnsfffOche, dadurch gekennzeichnet, daB die Mol- 
chentnahmestation, gegebeneoMls ttber ihr Mokhkol- 
Icktormagazin, mit dem Molcheinsetzmagarin iiber 
eine Ldtung vcrbunden ist, tlber die ein ennaommena: 
Molch von der Mblchentoahmestation zu dem Molcb- 
einsetzmagazin transpartierbar ist 

4. Beschiditungssystem nach emem der vorhergehen- 
dm AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, daB in FluB- 
riditimg des Beschichtungsstoffes vor der Moldaein- 
setzstation und/bdo: nach der Mblchentnahmestation 
eine Dosierpumpe und/oder dn Beschidituugsstoff- 
Dnjckregla' und/oder dnBcschichtungsstoff-Mengen- 
regler angeoidnet sind. 

5. Beschidatungasystem nach einem dsi voriaeEgehen- 
dea Ansprilchc, dadurch gckennzdchnet, daB inFluB- 
richtung des Beschichtungsstoffes vor der Molchein- 
setzstation vmd/oder zwischen der Molcheinsetzstation 
und der Moldaentnahmestalion und/odar hinter der 

, Molchentnahmestation dne Rcinigungsvorrichtung flir 
die Beschichttingsstoff-Leitung zwischen dcm Be- 
schichtungsstoff-Wediselsystem und der Molchdn- 
setzstadon, zwischen der Molcheinsetzstation und der 
MblcbeoUiahmestation bzw. zwischen der Molchent- 
nahmestadon und dem .^likadoosoigan aogeordnct 
ist 

6. Beschichtungssystem nach dem vorhargehenden 
Anspruch, dadurch gekennzeichnet, daB das Applikad- 
ODSQtgan ein SprOhoigan, bdspidswdse dn Zonsffiur 
beE;ist 

7. Afer&hren zum automatischen BescMchten eines 
Gcgenstandes, 

wobd aus dnem Beschichtungsstoff-\forratsbehfilter 
(iber ein Besclnditungsstoff-WBchseasystem dn auf 
den Ge^enstand au&ubringeDder erster Besdaichtungs- 
gtoff m at den Beschichtungsvorgang ausreichaider 
Menge in emeBcschichtungsstoff-Ldtung eingebracht 
wird» anschUeBoad unmittelbar hintCT dem Beschich- 
tungsstoff-Wechsdsystem em Molch ua die Beschich- 
tungsstoff-Lritung eingefiigt whd, das Beschich- 
ningssBtoff-Wechselsystem auf eincn nachfolgaad auf 
dnen Gegenstand aufzubringenden zweiten Beschich- 
tungsstoff umgeschallet und der Molch auf seiner dem 
eisten BescMdatungsstoff abgewandten Sdte mit dem 
zweiten Beschichtungsstoff als Druckmedium beauf- 
schl^gtwhd 

und so der erste Beschichtungsstoff voa dem Molch zu 
einem Applikationsorgan transportiBrt und von dem 
ApplikationsQigan auf den G^enstand au^gebiacht 
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wird, »5 ♦ . 

dadurch gekennzeichnet, daB der Molch unmittelbar 
vor Erreichen des Applikationsorgans aus der Be- 
schichtungsstofF-Leitung entfemt wird. 

8. Verfahren nach dem vorhergehenden Anspruch, da- 5 
durch gekennzeichnet, dafi der aus der Beschichtungs- 
stoff-Ldtung entfemte Molch zwischengelagert, gege- 
benenfalls gereinigt, und anschliefiend wiederverwen- 
det wird. 

9. Verfahren nach einem der beiden vorhergehenden 10 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der aus der 
Beschichtungsstoff-Leitung entfemte Molch uber eine 
nicht BeschichtungsstofF fuhrende, gegebenenfalls ge- 
trennt sptilbare Leitung zu der Einsatzstelle zuruckge- 
leitet and dort wiederum in die Beschichtungsstoff- 15 
Leitung eingesetzt wird. 
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